Technisches Datenblatt
Tabnuua TexHMYEeCKUX NnapaMmeTpoB

Modulbrauanlage - 3 hl-Sudwerk, Kapazitiat abhéangig von Modulwahl 300hl-450hl/a
MoaynbHas nMBoBapeHHas yCTaHOBKa - BapOUHbIii nopsigok 3 rn,
MOLLHOCTb 3aBUCUT OT BbiGopa moaynsa 300 rn-450 rn/y

. Wasseranschluss
noaBsos BoAbl
Wasserdruck
faBneHve Boabl
Anschlussleistung
NPOV3BOAUTENBHOCTb JIMHUU NOABOAA BOAbI
Leitungsdurchmesser
amameTp Tpybonposoga
Wasserverbrauch pro Produktionstag bei 2 Suden
pacxon BoAbl 3a oAuH paboumnii AeHb Npu 2 Bapkax
Wasserverbrauch pro Jahr
pacxop, Bofbl 3a rof,
Produktionsmenge pro Woche
06bemM nponsBeAeHHOro NpoayKTa 3a Heaento
Produktionsmenge pro Jahr
o6bem nponsBeeHHOro NpoayKTa 3a rog

. Stromversorgqung inklusive Dampferzeuger
aneKTponuTaHue BKIOYas naporeHeparop
Anschlussleistung gesamt
obuwas noTpebnsemasi MOLHOCTb
Durchschnittlicher Stromverbrauch pro hl Bier
CpeaHUiA pacxop SNeKTPO3HEPTU Ha OAMH M nuBa
Stromverbrauch pro Jahr
pacxop 3eKTpo3Hepruu 3a rog

. Gasverbrauch entféllt
Pacxopn rasa oTcytcTByeT

Das gesamte HeiRwasser, welches die Brauerei
bendtigt wird Gber den Dampferzeuger zur
Verfugung

gestellt.

4 bar

4 6ap

2000 I’h

2000 n/y

3/4™

3/4"

ca. 30 hl

ok. 30

ca. 2.000 hl

oK. 2.000 rn

ca. 6 bis 12 hl Bier
ok. 6 - 12 rn nuBa
ca. 400 hl Bier
ok. 400 rn nuBa

ca. 30 kW

ok. 30 kBT

ca. 55 kWh

ok. 55 kBT4

ca. 22.000 kWh
ok. 22000 kBT4

Bcs ropsivas Boga, notpebnsiemasi nuBoBapHei, obecneumBaeTcs naporeHepaTopom.

. Rohstoffverbrauch pro 3 hl Sud

Pacxog CbipbsA Ha oAHY BapKy C BbIXOAOM 3m

Gerstenmalz bzw. Weizenmalz
SYMEHHbIV CONoA UMK MNLLIEHNYHbIA conoa

ca. 60kg
oK. 60 kr

Hopfenpellets je nach aktuellem Alpha Wert schwankei ca. 400 bis 600g
rpaHynMpoBaHHbIN xMenb konebneTcs B 3aBucumoctyt ok. 400 - 600 r

OT aKTyanbHOro 3Ha4YeHus anbga
Hefe

alternativ hierzu Trockenhefe
LPOXOKN

anbTepHaTMBa CyXue OPOXOKU
Wasser

BoJda

3 Liter Flissighefe

0,3 bis 0,4kg Trockenhefe
3 NUTPpa XNOKMUX OPOXOKEN
0,3 - 0,4 Kr cyxux Apoxoken
15hl

15m



